SYNTETISK GUMMISLANG

Gummislang bestar av en innertub, armering och yttertub.

Innertuben transporterar mediet och skall darfér framforallt vara kemiskt bestadndig mot mediet. Armeringen
forstarker slangkonstruktionen och gor den formstabil. Armeringen bestar av ett eller flera skikt av lindad eller
flatad syntetisk trad och gor att slangen klarar 6vertryck. Slangar som &ven dimensioneras for undertryck har
aven en eller flera stalspiraler narmast armeringen. Yttertuben ar slangens skyddshdlje och skall darfor tala
notning, inverkan av ozon, vader och i viss man inverkan av media.

Tillverkning av gummislang gar i korthet till pa foljande sétt:

Extruderad slang

Denna metod innebar att innertuben extruderas antingen pa ett flexibelt
dorn eller utan dorn varefter armering och slutligen yttertub palagges.
Darefter palagges ett ytterhdlje varefter slangen vulkaniseras pa trumma.
Vulkanisering innebér att gummit i inner- och yttertub binds ihop kemiskt.
Vulkanisering sker beroende pa gummimaterial vid temperatur pa ca 100°C-
150°C. Efter vulkaniseringen atervinns hdljet for anvandning vid nasta
vulkanisering. Denna metod anvands for slangar inom dimensionsintervallet 3-50 mm. Med denna metod kan
slangen goras mycket lang. Av praktiska skal begransas dock oftast tillverkningslangden till ca 100 m. For
dimensioner > 25 mm &r tillverkningslangden ca 50-60 m.En extruderad slang har en slat utsida.

Dornbyggd slang

Har byggs hela slangen pa ett styvt dorn. Innertuben extruderas eller lindas. Dornet roterar under processen.
Vulkanisering sker i en ugn som motsvarar dornets lAngd. Denna teknik anvandes vanligen for slangar i
dimensionsintervallet 50 - 250 mm id, men férekommer &ven ned till 12 mm id. Slangldngden for en dornbyggd
slang ar vanligtvis 20 - 40 m beroende p& dimension, men slanglangder upp till ca 120 m kan produceras hos
vissa tillverkare. Dornbyggd slang har en vavmonstrad utsida.

KOMPOSITSLANG
Kompositslang bestar av innerspiral, filmlager, vavlager, ytterskikt samt ytterspiral. | forekommande fall anvandes
aven tuber i filmpaketet samt en markstripe mellan ytterskikt och ytterwire.

Tillverkning av kompositslang gar i korthet till pa féljande sétt:

Slangen byggs pa ett styvt dorn. Innerwiren palagges forst genom att dornet roteras med relativt htg hastighet
samtidigt som wiren styrs till onskad stigning. Darefter palagges film- och vavlager skikt for skikt pa det roterande
dornet samt ibland en eller flera filmtuber. Slutligen palagges ytterskiktet och ytterwirern. Kompositslang tillverkas i
dimensionsintervallet DN

20 - 250 mm id. Vissa slangtyper
tillverkas ned till 12 mm id, vissa aven i
dimensioner > 250 mm id. Langden pa
en kompositslang begréansas av
dornlangden, vanligen ca 20-30 m.

Kompositslang vulkaniseras ej.
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TEKNISKA DATA FOR SLANGARNA ANGES ENLIGT NEDAN

INNER- & Anges med bruklig forkortning. Elektriska egenskaper
YTTERGUMMIMATERIAL: | S& tabell 1 nedan for betydelse. Anges i fsrekommande fall p&
Det maximala tryck som slangen kontinuerligt far Llizatablladen.b c
. utsattas for. Arbetstrycket anges vid 20°C. Vid n slang betraktas som:
ARBETSTRYCK: andra temperaturer paverkas det maximala Ledande
arbetstrycket. . . 4 Q
SPRANGTRYCK: Det minimala tryck som slangen klarar vid t ex en Om resistansen ar< 10°1./m
: tillfallig tryckstegring. Anges vid 20°C. Se ovan. Antistatisk
ARBETSTEMPERATUR: | jndes tomell, men vanerarmed oli@media | om resistansen = 10*—10°(/m
sion sl can b Isolerande
" . Den minsta radien slangen kan bojas utan att . ..
BOJNINGSRADIE: deformeras 9 ) Om resistansen ar > 10%°/()m

MATERIAL TYP KEMISKT NAMN BENAMNING EGENSKAPER
. . Bra mekaniska egenskaper, notningstaligt, tal syror relativt
NR Gummi Natural Rubbber Naturgummi bra, ej lamplig for petroleumprodukter
NBR Synt- Acryl-Nitril-Butadien- Nitrilgummi God mekanisk slitstyrka , utmarkt fér petroleum-
Gummi Rubber Buna,Perbunan produkter, begrdnsad resistens mot aromater
Svnt- Isobuten-Isopren- God mekanisk slitstyrka, utmarkt vaderbestandighet, 1ag
IIR ynt P Butylgummi permeabilitet av luft och gaser, 1&g resistens mot
Gummi Rubber
petroleumprodukter
Synt- ) . Utmarkt vaderbesténdighet, bra mekanisk slitstyrka,
CR Gummi Chloropren-Rubber Neoprengummi flamséker, bra resistens mot oljor
Synt- ) ) Eten-Propen Utmérkt ozon- & véaderbestéandighet,
EPM Gummi Eten-Propen Gummi Gummi
. Utmarkt mot ozon, god resistens mot aldrande, tal
EPDM Synt- Eten-Propen-Dien- Eten-Propen varme , kemikalier, utmérkt resistens mot anga, god
Gummi gummi Gummi = . - A .
vaderbesténdighet, ej bestédndig mot oljor/petroleum
Svnt- Chlor-Sulphon-poly- Utmarkt vaderbestandighet, ozon och syra resistens, bra
CSM ynt- phon-poly Hypalon varme och nétningsegenskaper, bra resistens mot
Gummi eten Gummi
petroleumprodukter.
) ) Utmaérkt resistens mot kemikalier,dock ej ketoner. Tal héga
FPM Synt Hexatluoropropen Viton temperaturer i bade luft och olja. Bra resistens mot
Gummi polyvinylidenfluorid
petroleumprodukter.
Termo- . Amidplast Utmarkt kemikalieresistens, Hog mekanisk styrka, Stort
PA plast Polyamid Nylon temperaturintervall
Termo- Utmarkt kemikalieresistens, H6g mekanisk styrka, Stort
PEE plast Polyester Polyester temperaturintervall
PE ;g rsntw- Polyeten Etenplast Utmarkt kemikalieresistens
XPE Termo- Cross-linked Polyeten Tvirbunden PE Utmarkt resistens m(_)t l6sningsmedel, kemikalier, syror och
plast petroleumprodukter inkl aromater.
PP Termo- Polvoropen Propenplast Utmarkt kemikalieresistens
plast yprop penp Utmarkt resistent mot petroleumprodukter.
Termo- . . Utmarkt kemikalieresistens Begransat bestandigt mot
PVC plast Polyvinylklorid pVC petroleumprodukter.
o . ) Utmarkt vaderbesténdighet, utmérkt bestandighet mot
NBR/PVC - Nitrilpolyvinylklorid petroleumprodukter
Termo- Teflon ® Utmarkt kemikalieresistens, Arbetstemperatur
PTFE plast Polytetrafluoretylen Hostaflon® m f -200°C - + 260°C
FEP Termo- Tetrafluoretylen/ FEP Utmarkt kemikalieresistens, Arbetstemperatur
plast Hexafluorpropylen -200°C - + 200°C
PUR gfr]rt]_m Polyuretangummi Vulkollan m fl Utmarkt material till packningar for petroleumprodukter
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